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1.0 O QUE E O EIA-RIMA? QUAL A SUA NECESSIDADE?

Para a implantacdo de empreendimentos com potencial de gerar
impactos ambientais significativos, como por exemplo industrias,
mineracdes, barragens, usinas, entre outros, a Legislacdo Federal
brasileira, através das resolu¢ées do CONAMA n° 01/86 e n° 237/97,
exige a elaboracdo de um Estudo de Impacto Ambiental e de seu
respectivo Relatorio de Impacto Ambiental (EIA/RIMA).

Estes estudos sado realizados para que o Estado, através do 6rgéo
ambiental competente (no caso o Instituto Pantanal), possa avaliar a
viabilidade ambiental do projeto e conceder a Licenca Ambiental
Prévia (LP). E importante dizer que a LP n&o autoriza o inicio da
implantacdo do empreendimento, ela apenas sinaliza a viabilidade
ambiental do projeto.

A avaliacdo ambiental é feita a partir da caracterizagcdo do
empreendimento elaborado a partir de informagfes fornecidas pelo
empreendedor e dos levantados na area do empreendimento relativo
a terra, agua, ar, animais terrestres e aquaticos, bem como da
populagéo no entorno.

Estes levantamentos sdo apresentados no EIA no capitulo
“Diagnostico Ambiental” e resumidos para o RIMA. A partir deste
diagnéstico e das caracteristicas do empreendimento, avaliam-se as
possiveis alteragdes - impactos positivos e negativos - que poderao
afetar 0 meio ambiente nas fases de implantacdo e operacdo do
projeto.

Por fim, na parte conclusiva do estudo s&o propostas agbes de
gestdo ambiental na forma de planos e medidas para amenizar 0s
impactos negativos e potencializar os positivos decorrentes do
empreendimento em questéo.

Este Relatorio de Impacto Ambiental (RIMA) apresenta um resumo
das principais informacfes e conclusbes do Estudo de Impacto
Ambiental (EIA) da Fabrica Trés Lagoas da International Paper do
Brasil Ltda, como veremos a seguir.
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1.1 QUEM E O EMPREENDEDOR?

A International Paper Company iniciou suas atividades em 1898 e,
depois de adquirir as empresas Union Camp (1999) e Champion
International (2000), tornou-se a maior companhia de papel e de
produtos florestais do mundo. Com sua sede localizada em Memphis,
estado de Tennessee, EUA, a empresa opera em 40 paises nos
continentes Americano, Africano, Europeu e Asiatico, exportando
para mais de 120 paises.

No Brasil, a International Paper do Brasil Ltda (IP) possui unidades
industriais e areas de reflorestamento nas regibes de Arapoti (PR),
Santana (AP), Trés Lagoas (MS) e Mogi Guacu (SP), sendo neste
Ultimo realizada a producdo dos conhecidos papéis Chamex,
Chamequinho e Chambril.

A International Paper do Brasil € uma das maiores proprietarias de
florestas plantadas no pais e possui aproximadamente 500 mil
hectares de terras em cinco estados do pais: Sao Paulo, Mato
Grosso do Sul, Amapa, Parana e Minas Gerais. No final da década
de 80, a IP adquiriu terras no Estado de Mato Grosso do Sul onde
iniciou a constituicdo de florestas préximas a regido de Trés Lagoas
(MS). A érea reflorestada nessa regido vem crescendo a cada ano e
conta hoje com cerca de 100.000 hectares, dos quais 72.000 de
florestas de eucalipto e cerca de 24.000 hectares de areas
reservadas a florestas nativas.

As principais informacdes cadastrais da International Paper do Brasil
e da empresa de consultoria responsavel pela elaboracdo do
conjunto EIA/RIMA s&o apresentadas no quadro abaixo.

International Paper do Brasil - Fabrica Trés
Lagoas (MS)

International Paper do Brasil Ltda.
CNPJ/MF 52.736.949/0048-11

Empreendimento

Empreendedor: Endereco: Rodovia MS 395, km 21 s/n., Fazenda
Barra do Moeda ,Municipio de Trés Lagoas, Mato
Grosso do Sul,CEP 79601-970.

Atividade do Fabrica de Celulose de fibra curta branqueada

Empreendimento e Papel branco de imprimir e escrever
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Empreendimento

International Paper do Brasil - Fabrica Trés
Lagoas (MS)

Empresa Consultora do
EIA/RIMA:

ERM Brasil Ltda
Av dos Carinés, 635 — Moema — Sao Paulo -SP

Representante do
Empreendedor:

José Antonio C. Caveanha

Endereco Rodovia SP 340 Km 171 — Mogi Guagu
- SP

Telefone: (019) 3861 8842
E mail: jantonio.caveanha@ipaperbr.com

Gerenciador (EIA-RIMA):

International Paper do Brasil Ltda

Representante da
Empresa Consultora:

Leda Ferreira Prado

Av dos Carinéas, 635 — Moema — Sao Paulo -SP
Telefone: (011) 50957854

E mail: [eda.prado@erm.com
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2.0 O EMPREENDIMENTO

A fabrica de papel e celulose da IP produzira 3.800 toneladas diarias
de celulose de eucalipto branqueada, sendo que cerca de 80% da
celulose sera convertida em 3.100 toneladas diarias de papel branco
de imprimir e escrever e o restante da celulose serd vendida no
mercado. Sera utilizada matéria-prima de uma é&rea de
reflorestamento da propria empresa e parcerias no Estado de Mato
Grosso do Sul. A fabrica sera instalada no municipio de Trés Lagoas
(MS), na localidade denominada fazenda Barra do Moeda, junto a
rodovia MS — 395, km 21, numa area de aproximadamente 390
hectares ou 3.900.000 m2. A Figura 2.1, a seguir, indica a
localizac&o proposta para a instalacéo da fabrica.

A Fabrica Trés Lagoas utilizara como matéria-prima principal cerca
de 5,0 milhdes de metros cubicos de eucalipto por ano. Além da
madeira, serdo utilizados produtos quimicos diversos e gas natural,
dentre outros materiais auxiliares.

Para a operacao da fabrica sera necessaria ainda a construcdo de
estradas internas de acesso, linha de transmissdo de energia
elétrica, cais de atracacdo para embarque de produtos acabados e
recebimento de insumos, ramal de gas natural, heliporto, instalacées
para captacdo e tratamento de agua, tratamento de efluentes e
aterros sanitario e industrial.
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FIGURA 2.1

LOCALIZACAO DO EMPREENDIMENTO
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2.1 PORQUE INSTALAR E OPERAR A FABRICA TRES LAGOAS?

Neste item, procura-se responder a duas questdes importantes como
por que instalar e operar a Fabrica Trés Lagoas e, ainda, por que a
regido em questao foi escolhida para receber este empreendimento.

A primeira questdo é respondida com base na relacdo entre oferta e
procura no mercado de papéis brancos nao revestidos.

A International Paper é uma empresa lider mundial de mercado deste
tipo de papel, possuindo clientes por todo o mundo, os quais, tém
aumentado a procura por esse produto. Esse crescimento €
sobretudo, mais significativo em regides em desenvolvimento, tais
como o Leste Europeu, a Asia e a América Latina, onde se encontra
0 Brasil. Regibes mais desenvolvidas, como Europa Ocidental e
EUA, apresentam crescimentos de consumo mais estaveis, embora a
demanda atual dessas regides ainda seja bastante elevada.

Dentro desse cenario de maior procura, destaca-se a expansao do
mercado atual de celulose e papel no Brasil, onde se tém assistido a
ampliacdo de diversas fabricas. Se, por um lado, a IP apresenta
vantagens competitivas no mercado brasileiro, tais como a marca
forte e reconhecida e uma base de clientes e distribuidores
estabelecidos na regido; o pais, por sua vez é igualmente vantajoso
em termos do cultivo de florestas renovaveis, tendo a seu favor
aspectos como o clima, boa produtividade das florestas e custo
bastante competitivo na producdo de celulose com a fibra de
eucalipto reflorestado.

Assim, essa combinacgdo de fatores, somada a estrutura florestal da
IP, existente no Brasil, serviu de base e justificativa para a decisédo
da empresa pela implantacao da unidade industrial no pais.

Uma vez definido este ponto, procedeu-se a sele¢cdo de uma regiao
para instalacdo dessa fabrica dentro do territério brasileiro. Para esta
deciséo, a International Paper do Brasil baseou-se principalmente em
fatores ambientais de maneira a evitar a selecdo de locais com
impactos ambientais potenciais.
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As caracteristicas dos recursos hidricos locais, como vazdo e
gualidade da agua, a existéncia de grandes areas ja utilizadas como
pastagens para estabelecimento das plantacbes florestais
corresponderam a alguns dos fatores estudados nesse processo de
selecao.

O estudo desenvolvido pela IP para esta finalidade baseou-se em
guatro condi¢des principais. O local escolhido deveria:

e Aliado a base de reflorestamento ja existente, ter condicdes de
manter um parque florestal capaz de suprir as necessidades de
madeira para fabrica de celulose;

e Localizar-se em uma regido que permitisse o desenvolvimento de
um projeto economicamente viavel;

e Apresentar condicdes para contribuir positivamente com o
desenvolvimento econémico da regido;

e Apresentar condicbes para se desenvolver um projeto que
atendesse a legislacdo ambiental local.

Para tanto, a IP pesquisou distritos florestais nos estados de Sé&o
Paulo (regido de Mogi Guacu), Mato Grosso do Sul (regido de Trés
Lagoas) e Amapa (regido de Santana).

A Tabela 2.1-1, a seguir, resume 0S principais aspectos positivos e
negativos encontrados para cada uma das regides estudadas, com
énfase para os de carater ambiental. Nessa tabela, a cor vermelha
indica um aspecto desfavoravel, a cor verde um aspecto favoravel e
a cor amarela um aspecto aceitavel em termos da possivel instalacéo
do projeto proposto.
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Tabela 2.1-1 Principais aspectos avaliados para a escolha da
localizacdo da nova fabrica da IP

Regido de Mogi
Guacu (SP)

Aspecto estudado

Disponibilidade de
agua

Lancamento de
efluentes

Areas residenciais e

Vegetacao alterada por

Uso do solo nas atividades humanas

vizinhangas nas vizinhangas.
Auséncia de matas ou
areas de preservacao

Zoneamento

territorial

Disponibilidade de
areas Florestais

Disponibilidade de
terreno

Terreno nao plano,
requer nivelamento e
area de bota-fora

Topografia da area

Sistema de
transporte

mistas a cerca de 1 km.

Regido de Trés Lagoas

(MS)

Areas residenciais e

mistas a cerca de 25 km.

Vegetacao alterada por
atividades humanas nas
vizinhancgas, exceto na
area de reserva legal

Regido de Santana
(AP)

Areas residenciais e
mistas a cerca de 1
km. Vegetacao
alterada por atividades
humanas nas
vizinhangas. Auséncia
de matas ou areas de
preservacao

Terreno nao plano,
requer nivelamento
(aterro) e material de
empréstimo
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Tabela 2.1-1 Principais aspectos avaliados para a escolha da
localizacdo da nova fabrica da IP (continuacdao)

Regido de Mogi Regido de Trés Lagoas Regido de Santana

Aspecto estudado Guacu (SP) (MS) (AP)

Escoamento da
producéo

Disponivel, com rede de
distribuicéo proxima, mas
requer construcao de
linha de transmisséo

Energia elétrica

Disponibilidade de
gas natural

Disponibilidade de
matéria-prima

Disponibilidade de
mao de obra

Cidade com
infraestrutura
parcialmente implantada
(pavimentacéo, rede de
4gua tratada e esgotos,
coleta de lixo).

Condic¢des gerais do
centro urbano mais
préximo

Infra-estrutura de
saude e educacéo

Legenda: _Favorével|:|Aceitével _Desfavorével

Fica claro, portanto, que a alternativa de Trés Lagoas reune a maior
guantidade de aspectos favoraveis dentro das condi¢des estudadas,
sendo esta escolha amplamente reforcada quando se inclui na
analise a viabilidade econdémica do projeto como um todo. Em termos
ambientais, os aspectos associados a disponibilidade de &agua,
capacidade do corpo receptor para diluicdo de efluentes tratados,
disponibilidade de infra-estrutura de transportes e disponibilidade de
mao-de-obra foram 0s que apresentaram maiores pesos na selecdo
desta alternativa.
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A existéncia de areas florestais ja consolidadas pela IP na regido
também desempenhou papel importante na andlise.

2.2 COMO VAI SER O PROJETO?

O projeto da Fabrica Trés Lagoas devera compreender duas fases, a
de construcéo e a de operacédo, descritas a seguir.

2.21 Quais as Principais Atividades de Construcdo e
Montagem do empreendimento ?

Empreiteiras serdo contratadas para a construgcdo de diferentes
unidades de processo, preve-se a constru¢do de varios canteiros de
obras no local durante a etapa de implantacdo da fabrica. Esses
canteiros serdo instalados junto as areas de processo a serem
construidas (e.g. canteiro da caldeira de recuperacdo, canteiro da
planta quimica, etc) e serdo compostos por almoxarifado, areas de
montagem de equipamentos, instalacdes de administragéo e controle
de pessoal, portarias, vestiarios e sanitarios, arruamento,
pavimentacdo, drenagem de aguas das chuvas, sistema de protecao
e combate a incéndio e sistema de distribuicdo de energia elétrica,
dentre outros.

As Unicas instalacbes comuns a todos o0s canteiros serao
constituidas pelo sistema de abastecimento de agua, tratamento de
esgotos, refeitério e pronto-socorro, as quais ficardo a cargo da IP.

Uma vez instaladas as infra-estruturas principais, os efluentes
liquidos gerados nos canteiros de obras e construcfes de uso
comum serdo conduzidos por rede enterrada a uma estagdo
proviséria de tratamento de efluentes que, ap6s devido tratamento o
enviard ao Rio Parana e sera desativada no inicio da operacao da
fabrica.

Em contrapartida, a agua potavel a ser consumida nesta etapa sera
captada em pocos artesianos e tratada em uma estacdo compacta
definitiva que também atenderd ao tratamento de agua potavel
durante a fase operacional da unidade.

10
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A energia elétrica necessaria para a construcdo da fabrica sera
fornecida por geradores a Diesel.

Para alojamento do pessoal de construcdo, a International Paper
prevé a instalacdo de dois alojamentos no municipio de Trés Lagoas
e um no municipio de Brasilandia, com capacidade para abrigar até
1.500 pessoas, cada um.

O preparo inicial do terreno compreenderd as atividades de
terraplenagem com remocdo de cerca de 290.000 m*® de solo
organico, o qual sera guardado e reutilizado no paisagismo da fabrica
nas fases finais de sua implantacdo. Os trabalhos de terraplenagem,
como um todo, prevéem um balanco entre cortes e aterros,
eliminando a necessidade de materiais de empréstimo e bota-foras.

Todos os trabalhos de preparo de terreno e movimentacédo de terras
serdo cercados das medidas e cuidados usuais para se prevenir o
carreamento de sedimentos para rios e outros corpos d'agua
proximos, evitando-se assim o0 assoreamento dos mesmos.

As ruas internas a fabrica serdo asfaltadas e dotadas de guias e
sarjetas de concreto. As aguas pluviais ndo contaminadas serao
recolhidas através de bocas de lobo e conduzidas pela rede pluvial
até o rio Parana.

Ainda como parte da etapa de implantacdo, considera-se a
construgdo de uma linha de transmissdo de energia elétrica para
atendimento a situacdes de emergéncia e paradas da fabrica. Esta
linha compreendera uma derivacdo da linha de 138 kV existente e
seguird até a subestacdo de entrada da fabrica, com um
comprimento total estimado de 6 km.

Outras estruturas previstas para serem implantadas nesta etapa
incluem o heliponto para pousos e decolagens ocasionais de
helicopteros; a area do cais de atracacdo no rio Parand, destinada a
carga e descarga de materiais; e o ramal interno de gas natural, a
partir de uma derivacdo de um gasoduto existente nas proximidades.
A figura 2.2.1-1, a seguir, apresenta a planta geral da fabrica na fase
de implantacéo e a localizac&o dos principais equipamentos de infra-
estrutura.

11

Nosso papel é informar.
O seu @ participar.

INTE RHATIOML@ PAPER



RIMA

FabricaTrés Lagoas

A maior parte dos materiais e equipamentos a serem utilizados na
implantacdo procederédo de diversas regibes do Brasil ou mesmo de
outros paises. O transporte de cargas entre o porto brasileiro de
origem (Santos, Sepetiba ou Paranagua) e o terreno do futuro
empreendimento sera realizado por caminhdes, com um periodo de
maior fluxo previsto entre a metade e o final da etapa de construcgéo.
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FIGURA 2.2.1-1

PLANTA GERAL DA FABRICA — ETAPA DE
IMPLANTACAO DO EMPREENDIMENTO
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Transportes especiais, como no caso de equipamentos
excepcionalmente  pesados (e.g. transformadores) serdo
acompanhados por veiculos de seguranca que impedirdo o blogueio
temporario das rodovias.

Ja o transporte dos funcionarios a partir dos alojamentos e para
funcionarios moradores nas cidades de Trés Lagoas e Brasilandia
serd realizado através de sistema viario de transporte coletivo
fornecido pela IP.

A mao-de-obra necesséria para a implantacdo do empreendimento é
estimada em um maximo de cerca de 10.000 trabalhadores no
periodo de pico das atividades de construcdo e montagem. Este
contingente de operarios sera contratado preferencialmente nas
regides de Trés Lagoas e cidades vizinhas. A duracéo total prevista
para a etapa de implantacao é de aproximadamente 30 meses, com
um pico de trabalho ocorrendo entre o 10° e 20° meses.

Figura 2.2.1-2 Histograma da mao-de-obra para a implantacéo
da Fabrica Trés Lagoas

International Paper do Brasil Ltda. - Fabrica Trés Lagoas
Estimativa de Mao de Obra durante a Construcéo e Montagem
Fabicacgéo de Celulose e Papel
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Os principias aspectos de carater ambiental associados a execuc¢ao
das obras de implantacéo da Fabrica Trés Lagoas séo apresentados
a seguir.

14
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Efluentes Liquidos

Basicamente, os efluentes gerados nesta etapa do projeto serdo
compostos por efluentes domésticos originados nos vestiarios,
refeitdrios e sanitarios. Estes efluentes serdo tratados na estagao
proviséria jA mencionada, antes de seu lancamento no rio
Parana.

Residuos Sélidos

Os residuos solidos gerados da etapa de obras corresponderao,
sobretudo a residuos inertes de obra (entulhos), residuos
provenientes dos refeitérios (restos de alimentos, guardanapos,
etc.) e dos sanitarios (basicamente papéis higiénicos).

O aterro industrial projetado para receber os residuos da fase
operacional da fabrica, conforme ja descrito, sera construido ja
no inicio das obras para atender igualmente as necessidades de
disposicao dos residuos por elas gerados.

Ruidos

As principais fontes de geracdo de ruidos durante as obras
compreenderdo a movimentagdo de veiculos e eguipamentos
pesados, além de ruidos tipicos de obras civis como de
furadeiras e serras elétricas, dentre outros. Estes ruidos serdo
controlados de acordo com as normas aplicaveis, e serao
utilizados os equipamentos de seguranca aplicaveis por parte dos
trabalhadores da fabrica.

15
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2.2.2 Quais as Principais Atividades de Operacéo?

Considerando-se que a fabrica a ser construida destina-se a
producdo de celulose de fibra curta branqueada e de papel branco
para imprimir e escrever, 0 processo mais adequado, selecionado
para a obtencdo da celulose na Fabrica Trés Lagoas, foi o
denominado processo Kraft (do alemédo “forte”). Esta tecnologia é
bastante utilizada no mundo todo, inclusive no Brasil, em funcéo da
capacidade de obtencdo de niveis adequados de brancura e
qualidade da fibra requeridos pelo mercado mundial, assim como
pela capacidade de auto-suficiéncia energética.

Do ponto de vista ambiental, o processo Kraft, em comparacdo com
outros, oferece uma grande vantagem, pois permite a recuperagao
dos produtos quimicos utilizados no cozimento da madeira,
reduzindo a carga do tratamento de efluentes liquidos.

As principais etapas do processo de fabricacdo da polpa de celulose
e do papel sdo brevemente descritas e ilustradas a seguir, conforme
demonstra a figura 2.2.2-1.

Manuseio da Madeira

O inicio do processo de fabricagédo de celulose é o manuseio de uma
das principais matérias-primas. A madeira é transportada até a
fabrica através de caminhdes, sob o formato de toras, com casca, de
até 7 m de comprimento. As toras sao descarregadas no sistema de
descascamento e, deste, depois de lavadas, seguem para o picador,
onde sdo transformadas em pequenos cavacos. Essa acdo visa
buscar um tamanho ideal que facilite a etapa posterior, de cozimento.
Os cavacos sdo empilhados em um grande patio e, dai, passam por
uma separagdo por tamanho em uma peneira, onde cavacos muito
grandes ou muito pequenos sdo descartados para serem utilizados
na caldeira auxiliar como biomassa na geragdo de vapor. Da
separacdo, 0s cavacos selecionados seguem para os digestores
onde é realizado o cozimento.
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FIGURA 2.2.2-1

FLUXOGRAMA
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Cozimento e Depuragéo

A madeira é constituida principalmente de fibras celulésicas aderidas
umas as outras com uma "cola" chamada lignina. Para converter
madeira em polpa, devemos entdo separar estas fibras, ou seja,
remover a lignina, o que é feito inicialmente na etapa de cozimento.

Nesta etapa, 0s cavacos sao submetidos a uma agdo quimica com
uma mistura de soda caustica e sulfeto de sddio (também chamada
de licor de cozimento, ou licor branco) e vapor de &agua. Este
cozimento acontece em equipamento denominado digestor, que é,
na realidade, um grande vaso de pressao.

ApOs o cozimento, a massa de celulose ainda escura, também
denominada polpa marrom, é diluida e segue para a depuracéo,
onde os nbés e cavacos nao cozidos sdo removidos e re-enviados
para o cozimento. Desta separagdo, a polpa marrom segue para uma
etapa de lavagem onde a massa € separada do chamado licor negro,
que consiste basicamente no licor branco transformado pela
presenga da lignina removida no cozimento e outras substancias
extraidas na etapa precedente.

Pré-brangueamento com Oxigénio

Nas fabricas modernas, como sera a Fabrica Trés Lagoas, a primeira
etapa do branqueamento é a deslignificacdo ou pré-branqueamento
com oxigénio, reduzindo o volume de efluentes e o consumo dos
branqueadores quimicos nos estagios posteriores. Esta operagdo
pode ser considerada como uma continuagcdo do processo de
cozimento iniciado no digestor, porém sob condigbes mais brandas.
O seu objetivo é remover a lignina remanescente na polpa marrom.

Esta etapa acontece em misturador, onde a polpa recebe a injecéo

de oxigénio, seguindo-se um tempo de reagcdo em um reator
especificamente desenhado para essa finalidade.
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Branqueamento

Para se remover a colora¢do escura remanescente na polpa marrom,
a celulose deve ser submetida a um tratamento quimico com agentes
oxidantes e agentes extratores sendo submetida temperatura, pH e
tempo de reacgdo controlados. Para esta etapa, a IP escolheu um tipo
de processo em que ndo se utiliza cloro elementar livre. Com este
tipo de processo, as emissdes de cargas para o tratamento de
efluentes serdo mais baixos em relacdo a processos que fazem o
branqueamento utilizando cloro elementar (gasoso).

Esta operagdo € feita em varios estagios, utilizando diferentes
produtos : diéxido de cloro, perdxido de hidrogénio e hidréxido de
sddio. Esta etapa gerara efluentes acidos e alcalinos, que seréo
enviados devidamente para tratamento.

Secagem e enfardamento

Da etapa de branqueamento, a polpa é bombeada para a linha de
secagem, onde € inicialmente submetida a uma etapa inicial de
remocao de agua, formando uma folha de celulose. Esta folha passa
entdo por um secador do tipo folha flutuante, que seca a celulose
enguanto mantém a folha flutuando sobre um colch&o de ar quente
aquecido por vapor. Na saida do secador, a folha é cortada e
empilhada, seguindo para a linha de embalagem, onde as pilhas séo
pesadas, prensadas, amarradas e identificadas, formando fardos que
sdo entdo empilhados e agrupados em unidades de 2 toneladas,
cada.

Méaquina de Papel

Para a producdo de papel, a polpa branqueada em suspensédo é
bombeada diretamente para uma area de preparo, onde é refinada e
misturada a aditivos quimicos destinados a melhorar a resisténcia e
propriedades do produto final assim como para otimizar a operacao
da maquina de papel. Antes da formacéo da folha do papel, a polpa
ainda passa por uma limpeza e filtracdo, seguindo finalmente para a
maquina de papel.
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Na maquina de papel, a polpa de celulose é distribuida de maneira
uniforme ao longo de toda a largura da maquina, formando uma
manta, sendo entdo basicamente submetida a um processo de
retirada de agua através de telas e prensagem em rolos. A saida da
prensagem, a manta, com ainda cerca de 50% de agua, passa por
cilindros de aco aquecidos por vapor, onde o teor remanescente de
agua é removido.

A etapa final da fabricacdo do papel compreende a formacédo dos
rolos de papel, ja dentro das especificacGes finais desejadas, de
onde 0S mesmos seguem para O armazenamento ou para corte,
empilhamento e formacdo de resmas. Neste caso, as resmas ainda
passam por etapas adicionais de embalagem, identificacao,
inspec¢édo, encaixotamento e armazenamento de caixas sob a forma
de paletes.

Embarque e encaminhamento da producéo

A capacidade média produtiva da Fabrica Trés Lagoas sera de 3.800
ton/dia de celulose branqueada de eucalipto, sendo que cerca de 80
% da celulose sera convertida em 3.100 toneladas diarias de papel
branco de imprimir e escrever e o restante da celulose sera vendida

no mercado.

Os paletes de papel ou os fardos de celulose serdo transportados até
seus destinos finais como se segue:

e Através de barcacas, de Trés Lagoas a Pederneiras ou Anhembi;

e Através de caminhdes estimados em 25 ton.de Anhembi ao porto
de Santos; ou,

e Por trens composicOes estimadas de 2.100 ton.de Pederneiras
ao porto de Santos ou Sepetiba.
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Instalagdes de Apoio

Além das instalacdes destinadas a producdo de polpa e papel, a
Fabrica Trés Lagoas contara ainda com as seguintes instalacdes ou
sistemas auxiliares:

e Instalacdes de apoio as embarcacdes, compreendendo a area
destinada a atracacdo de barcagcas na margem do rio Parana,
onde serdo realizadas as operacOes de carga e expedicdo dos
produtos acabados e descarga de insumos para a fabrica;

- Area de manuseio, preparo e armazenamento de produtos
guimicos, incluindo uma unidade de producdo de oxigénio;
descarga e armazenamento de produtos quimicos diversos
(incluindo soda, &cido sulfarico, metanol e clorato de sdédio),
unidade de producéo de dioxido de cloro e unidade de producéo
de carbonato de calcio. Todos os tanques de armazenagem de
produtos potencialmente perigosos terdo bacias de contencéo
com volume apropriado;

e Unidade de evaporacédo, para recuperacdo e concentracdo do
licor negro proveniente do cozimento;

e Caldeira de recuperacdo, para queima do licor negro
concentrado na evaporacdo e geracdo de vapor e energia
elétrica, bem como para recuperar 0s reagentes quimicos
utilizados no cozimento;

e Caldeira de biomassa, para queima de cascas, finos e topos
das arvores para a geragao de vapor e energia elétrica, e reduzir
a geracao de residuos sdlidos;

e Unidade de caustificacdo, para transformacéo do chamado licor
verde, proveniente da caldeira de recuperacdo em licor branco,
para reutilizacdo na etapa de cozimento da madeira. Esta
transformacao se déa através da reacao entre o licor verde e 6xido
de calcio;
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e Forno de cal, para transformacéo do carbonato de calcio gerado
na etapa de caustificacdo em 6xido de calcio, para ser reutilizado
na reacao com o licor verde;

e Unidade de tratamento de agua de alimentacéo das caldeiras,
composta por filtros e leitos de tratamento. A agua de
alimentacdo das caldeiras sera composta por condensado de
vapor retornado do processo e complementada com agua do
sistema de tratamento de dgua das caldeiras;

e Sistema de ar comprimido de processo e instrumentacao,
composto por compressores e linhas de distribuicéo;

e Sistema de turbo-geradores para geracdo da energia elétrica
necessaria ao funcionamento da fabrica a partir do vapor gerado
nas caldeiras. Com este sistema, a unidade devera ser auto-
suficiente em termos de energia elétrica, sendo provida apenas
de uma alimentacdo de reserva a ser utilizada em casos de
emergéncia ou durante paradas de manutencao da fabrica;

e Posto de combustiveis, para abastecimento dos veiculos
empregados na operacao da fabrica.

Matérias-primas, produtos auxiliares e combustiveis

Para a fabricacéo de celulose e papel a Fabrica Trés Lagoas utilizara
como matéria prima basica cerca de cinco milhdes de metros
cubicos de eucalipto por ano. Além da madeira, serdo utilizados
outros produtos auxiliares nas diversas unidades listadas, tais como
acido sulfarico, peréxido de hidrogénio, soda caustica, sulfato de
magnésio, sulfito de sodio, talco, metanol, clorato de sédio, cal
virgem, sulfato de aluminio, carbonato de célcio e aditivos diversos
para papel, entre outros.

O principal combustivel externo a ser utilizado na unidade é o gas
natural, que sera utilizado continuamente no forno de cal e na
maquina de papel, assim como reserva para a caldeira de
recuperacao e caldeira de forca.
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O consumo anual de gas serad de aproximado de 50 milhdes de
metros cubicos, sendo o mesmo suprido a fabrica através de um
ramal enterrado a ser instalado a partir da rede principal existente. O
terreno da fabrica estd localizado em uma area atendida pela
MSGAS, companhia de distribuicdo de gas natural. Esta empresa ja
confirmou a capacidade de atendimento integral as necessidades
anuais de gas natural da Fabrica Trés Lagoas.

A operacao da fabrica ir4 ainda requerer um volume de agua de
cerca de 9.500 m®h, o qual devera ser captado no rio Parana. Para
este volume de agua, a IP ja possui autorizacdo da ANA (Agéncia
Nacional de Aguas). A agua captada sera tratada através de adicio
de produtos quimicos e clarificacdo para remocdo de impurezas,
filtracdo e ajuste de pH. Apds o tratamento, a agua sera armazenada
em um reservatoério que abastecera os diversos pontos de consumo,
inclusive a agua para combate a incéndio.

A figura 2.2.2-2, a seguir, apresenta a planta geral da fabrica na fase
de operacdo do empreendimento.
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FIGURA 2.2.2-2

PLANTA GERAL DA FABRICA — ETAPA DE
OPERACAO DO EMPREENDIMENTO
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2.2.3 Aspectos Ambientais do Projeto

Efluentes Liquidos

As principais fontes de geracado de efluentes liquidos do processo de
fabricacdo de celulose e papel e demais atividades de apoio séo
listadas a seguir:

e Efluentes da area de preparo de madeira;

e Efluentes da area de cozimento e lavagem da polpa;

e Filtrados alcalinos do branqueamento;

e Filtrados acidos do branqueamento;

e Efluentes da maquina de secagem e maquina de papel

e Efluentes das areas de evaporacao, recuperacéo, caustificacao e
forno de cal,

e Condensados sujos do processo;

e Esgotos sanitarios;

« Aguas pluviais sujas do processo; e

e Efluentes diversos ( limpeza de areas, etc).

Estes efluentes serdo devidamente tratados de acordo com as
exigéncias legais antes de seu lancamento no corpo receptor. O
sistema de tratamento de efluentes consistira basicamente de duas
fases: remocdo de solidos por decantacdo e neutralizacao

(tratamento primario) e remocao de carga organica (tratamento
biolégico).
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Além dos sistemas de prevencédo e coleta de vazamentos previstos
em cada departamento da féabrica, havera uma bacia de emergéncia
na estacdo de tratamento de efluentes, destinada a receber todos os
picos de carga dos efluentes com potencialidade de risco.

Sempre que esta bacia for utilizada, os efluentes nela acumulados
retornardo para o inicio do tratamento, como garantia de que nenhum
problema seja causado a etapa de tratamento biolégico. Além dessa
bacia, o sistema também contar4d com uma lagoa para recebimento
de aguas contaminadas das chuvas que ndo poderdo ser
descartadas diretamente ao rio.

O processo de tratamento de efluentes terminara por gerar lodo, que
serda utilizado em compostagem ou disposto em um aterro industrial.

Emissdes Atmosféricas

Os principais tipos de emissdes atmosféricas significativas
associadas a operacdo de uma fabrica de celulose Kraft incluem
material particulado, compostos de enxofre, incluindo o diéxido de
enxofre, monéxido de carbono e 6xidos de nitrogénio. No intuito de
se controlar a emissdo dessas substancias, a Fabrica Trés Lagoas
adotar4 como parte de sua filosofia de gerenciamento ambiental a
prevencdo da poluicdo através da utilizacéo de tecnologias de ultima

geracao.

Dentre as tecnologias de prevencéo adotadas destacam-se:

Utilizac&o de caldeira de recuperacao de baixo nivel de odor;
e Minimizacdo nas emissdes de dioxido de enxofre através do
emprego de teor elevado de sélidos secos no licor da caldeira de

recuperacao;

e Utilizacdo de precipitadores eletrostaticos de alta eficiéncia para a
caldeira de recuperacao, caldeira de forca e forno de cal;

e Coleta de gases ndo condensaveis do digestor e evaporacéo, e
tratamento térmico desses gases na caldeira de recuperacao;
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e Coleta de gases nao condensaveis diluidos do digestor, linha de
polpa marrom, evaporacdo e tratamento desses gases na
caldeira de recuperacao;

e Dispersao das emissfes atmosféricas com altura apropriada da
chaminég;

e Tratamento dos gases do tanque de dissolucdo na prépria
caldeira de recuperacao;

e Tratamento alternativo para os gases através do processo de
oxidacdo térmica em caso de perturbacdo no processo da
caldeira de recuperacéao;

e Limpeza eficiente dos gases de alivio da planta de
branqueamento;

e Sistemas de monitoramento e controle de gases, com
identificacdo e rapidas correcbes de eventuais distarbios
operacionais.

A adocéo e emprego desses sistemas e dispositivos deverdo garantir

gue as emissbes atmosféricas finais relacionadas a operacdo da

fabrica atendam aos limites estabelecidos pela legislacdo ambiental
para os poluentes em questao.

Residuos Sdlidos

O gerenciamento de residuos sélidos a serem gerados durante a

operacdo da Fabrica Trés Lagoas também utilizara as melhores

praticas existentes, dentre as quais destacam-se:

e Coleta seletiva dos materiais reciclaveis;

« Disposicao dos residuos néo reciclaveis em aterros;

e Coleta, armazenagem, transporte e destinacdo dos residuos
perigosos conforme normas e regulamentos federais e estaduais.
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e Onde aplicavel, compostagem de residuos industriais ou
destinacédo em aterro industrial apropriado.

Os residuos sdlidos industriais gerados pela fabrica serdo em sua
maior parte provenientes das areas de manuseio de madeira,
caustificacdo, caldeiras e estacdo de tratamento de efluentes. Ja os
residuos considerados nao industriais serdo gerados por atividades
associadas ao funcionamento dos escritérios, refeitério e oficinas,
incluindo papéis, plasticos, restos de alimentos, sucata metélica e
residuos hospitalares.

Os residuos sdlidos gerados na Fabrica Trés Lagoas serdo
separados na origem e encaminhados para tratamento ou destinagéo
final mais adequado para cada tipo de material, observando maior
eficiéncia na reciclagem e o menor impacto ambiental possivel.
Deve-se salientar que a maioria dos residuos sélidos provenientes de
fabricas de celulose e papel é normalmente classificada, segundo as
normas técnicas aplicaveis, como residuos nado perigosos e néao
inertes, ndo apresentando caracteristicas de periculosidade.

Dos residuos associados a este tipo de fabrica e classificados como
perigosos destacam-se lampadas fluorescentes, baterias e O6leos
lubrificantes usados. Estes residuos serao separados em contéineres
especiais e dispostos em aterros industriais licenciados.

Os residuos organicos e inertes serdo dispostos separadamente em
diferentes células de um aterro industrial a ser construido no terreno
da fabrica ja na fase de implantacdo da mesma. A construcéo deste
aterro atendera as normas e requisitos técnicos aplicaveis para evitar
contaminacbes do solo e aguas subterrdneas, incluindo
impermeabilizacdo, requisitos de posicionamento, sistemas de
deteccéo e monitoramento, etc..

A compostagem sera utilizada com alternativa, principalmente para
residuos organicos. Residuos como cascas de eucalipto com terra,
produtos da limpeza do patio de madeira, cinzas da caldeira de
biomassa, lama de cal com dregs e lodo do tratamento de efluentes
liquidos, podem ser utilizados como corretor de solos, nas florestas,
guando submetidos previamente a um processo de compostagem
pela fermentacédo acelerada.
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Ruido

Diversos equipamentos envolvidos no processo industrial deverédo
ser responsaveis pela geracdo de ruido durante a operagdo da
fabrica, com destaque para as turbinas, tambor descascador,
picadores dentre outros. Mais uma vez, como parte do sistema de
gerenciamento ambiental da empresa, a IP seguira as legislacoes,
normas e recomendac¢des cabiveis no sentido de minimizar esses
niveis de ruido.

Dentre as medidas a serem adotadas destacam-se a construcdo de
prédios e instalagbes com projeto acustico adequado, a aquisicdo de
maquinas e equipamentos com baixo nivel de ruido, o
enclausuramento acustico para equipamentos com alto nivel de
pressdo sonora e a instalagdo de silenciadores, atenuadores,
absorvedores de energia sonora. Neste assunto, também sera dada
atencdo aos funcionarios através de programas de salude e
seguranca, como forma de controlar a exposicdo dos mesmos ao
ruido industrial.

2.2.4 Mao-de-Obra

O processo de fabricacdo de celulose e papel requer mao-de-obra
qualificada e treinada, prevendo-se a geracdo de 470 postos de
trabalho para a area de operacéo, 187 para a area de manutencgéao e
166 para servicos terceirizados diversos. A Fabrica Trés Lagoas
operard 24 horas por dia em 3 turnos de 8 horas de operacao,
durante os 365 dias de cada ano.

29

Nosso papel é informar.
O seu @ participar.

INTE RHATIOH&L@ PAPER



RIMA

FabricaTrés Lagoas

3.0 AREAS DE INFLUENCIA
3.1 QUAIS AS AREAS DE INFLUENCIA DO PROJETO?

Para a elaboragéo do estudo de impacto ambiental da Fabrica Trés
Lagoas foram definidas areas de estudo onde supde-se que
ocorrerdo 0s impactos diretos e indiretos advindos do
empreendimento. Estas areas de estudo sdo denominadas areas de
influéncia e podem receber impactos diretos e indiretos, onde:

e impactos diretos = alteracdo que decorre de uma atividade do
empreendimento;

e impactos indireto = alteracdo que decorre de um impacto direto.

As éareas de influéncia variam para cada meio estudado, meio fisico
(solos, hidrogeologia, aguas, ar), meio biético (vegetacdo e animais
terrestres e aquéticos) e meio socioeconémico (populagdo, infra-
estrutura).

Desta forma, a equipe que elaborou o EIA trabalhou com as
seguintes areas de influéncia:

Area de Influéncia Indireta (All): Corresponde & &area onde os
impactos da implantacdo e operacdo da fabrica poderdo se
manifestar de forma indireta. Esta area se aplica apenas ao Meio
Sdcio-econdmico, pois s6 para este meio foram identificados
impactos indiretos, tendo sido definida como o territério dos
municipios de Trés Lagoas e Brasilandia.

Para o diagndstico dos Meios Fisico e Biético adotou-se uma
contextualizacéo regional dos temas, que ndo expressam, cOmo no
caso do Meio sécio-econbmico, a area de influéncia indireta pois nédo
foram constatados impactos indiretos decorrentes das atividades do
empreendimento.

Area de Influéncia Direta (AID): E a éarea definida para o
aprofundamento dos estudos, onde poderdo ocorrer influéncias
diretas da implantacéo e operac¢éao da fabrica.
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Para o Meio Fisico esta area foi definida por um circulo com cinco
quildmetros de raio, tendo como ponto central a area prevista para a
implantagdo da fabrica.

Para os estudos biéticos foram definidas duas areas de influéncia
direta: uma para 0s ecossistemas terrestres e outra para 0S
aquaticos. A primeira corresponde a uma superficie circular com 5
quildmetros de raio, centrada no ponto médio da area destinada a
industria, enquanto a segunda abrange o corrego da Moeda, do limite
da propriedade a confluéncia com o rio Parana, e dois trechos do
proprio rio Parana, que se estendem por 6 quildbmetros a montante e
a jusante do ponto de lancamento de efluentes

Ja para o Meio Sécio-econ6mico, a AID corresponde a circunferéncia
de raio de 5 km, acrescida de uma faixa de 500 metros de cada lado
da rodovia MS-395, entre a cidade de Trés Lagoas e a cidade do
municipio de Brasilandia, que devera ser utilizada tanto para a
implantacdo quanto operacdo do empreendimento.

Area Diretamente Afetada (ADA): Compreende a &area de
intervencdo do projeto, aonde as alteracdes ambientais deverédo se
manifestar de forma mais intensa. Esta area € comum aos trés meios
e abrange a area destinada a fabrica, o ramal do gasoduto, a linha de
transmissao, os aterros de residuos solidos, o sistema de tratamento
de efluentes liquidos e de captacao de agua no rio Parand, o terminal
hidroviario e as vias internas da propriedade.
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FIGURA 3.1.1

AREAS DE INFLUENCIA INDIRETA E DIRETA
PARA MEIO SOCIOECONOMICO
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FIGURA 3.1.2

LIMITES DA ADA E AID - MEIO FiSICO E BIOTICO
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FIGURA 3.1.3

LIMITES DA ADA
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As figuras 4.1.1-1 e 4.1.1-2 apresentam a estagdo de monitoramento
instalada em Trés Lagoas.
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Figura 4.1.1-1 Estac&o de Monitoramento da Qualidade do Ar

Figura 4.1.1-2 Vista interna da Estacdo de Monitoramento da
Qualidade do Ar
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) ) Com a avaliagdo da
Os resultados do monitoramento mostraram que a qualidade do ar no

municipio de Trés Lagoas é BOA e todos os poluentes encontram-se
dentro dos padrdes estabelecidos pela Resolugdo CONAMA 03/90.

acustica da area que
podera ser diretamente
influenciada pelo

empreendimento, 0s
A tabela 4.1.1-1 apresenta um resumo dos resultados, mostrando as P

medi¢cdes maximas registradas no periodo de 15 de dezembro a 28
de janeiro de 2006 e comparando-as com a Resolucdo CONAMA

especialistas conseguem

mensurar os niveis

03/90.

Tabela 4.1.1-1 Concentracdes maximas medidas na campanha
de monitoramento da qualidade do ar em Trés Lagoas, MS.

*unidade de medida dos poluentes (micrograma por metro cubico)

** para se obter as maximas concentracdes de cada poluente sédo verificados os registros
dentro de intervalos de tempo de 24 horas ou 1 hora, de acordo com o poluente.

4.1.2 Como é o Ambiente Sonoro na Area de Entorno do
Empreendimento?

Para conhecer quais os niveis de ruido da area que podera ser
influenciada diretamente pelo empreendimento da International
Paper do Brasil Ltda, em Trés Lagoas, a equipe de especialistas do
EIA mediu no dia 28 de novembro de 2005 o ruido em seis pontos
nas proximidades do local onde a empresa pretende instalar a
fabrica. Veja a figura abaixo.

39

sonoros atuais para prever
possiveis transtornos
causados pela fabrica de
papel e celulose da

International  Paper do

Concentragdes em (pug/m3)* Brasil Ltda por geracdo de
Concentracdes .
Poluentes Intervalo de iy ruidos em sua fase de
: ax maximas Limite do CONAMA
Medidos Tempo registradas 003/90 construcéo e de operagéo.
(15/12/2005 a
16/02/2006)
SO, 24 horas 7,57 365
PM10 24 horas 105,4 150
NO, 1 hora 35,1 320
CO 1 hora 2,1 40.000
O3 1 hora 69,8 160
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FIGURA 4.1.2-1

PONTOS DE MEDICAO DE RUIDO NA ADA E SEU
ENTORNO
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Todas as medi¢gbes foram realizadas no periodo diurno e durante
cinco minutos em cada um dos pontos. Este é o tempo de que os
especialistas precisam dispor para obter a estabilizacdo dos
resultados medidos.

A referéncia para o padrao do ruido permitido de qualquer localidade
€ a Resolucdo CONAMA 1/90, a legislagdo que no Brasil determina
gue sejam respeitados os padrdes de ruido estipulados pela
Associacao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT.

A éarea na qual a International Paper do Brasil Ltda deseja instalar o
empreendimento é uma regido classificada, conforme a Resolucdo
CONAMA, como “Area de Sitios e Fazendas”. Veja na caixa ao lado
guais séo os padrbes da Resolugdo CONAMA 1/90 para este tipo de
area.

A unidade de medida para o ruido é o decibel (Db). Para poder
guantificar o decibel, vale a comparacao: 60 Db é a intensidade do
som de uma conversa; enquanto que 120 Db é a de um avido a jato.

Figura 4.1.2-1 Ponto de medicé&o de ruido localizado dentro da
fazenda de eucaliptos da IP

41

O que ¢é a resolugédo
CONAMA 1/907?

E a legislacio que no Brasil
determina que, para a geracado
de ruidos, sejam respeitados os

padrées  estipulados  pela
Associacéo Brasileira de
Normas  Técnicas  (ABNT).

Estes padroes dizem respeito a
ruidos emitidos em decorréncia
de qualquer atividade industrial,
comercial, social ou recreativa.
A norma que define os limites
de ruido € NBR 10.151.

Para as éareas de sitios e
fazendas os valores permitidos
sdo de 40dB(A) para o periodo
Diurno e 35 dB(A) para o
periodo noturno.
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Foto 4.1.3-3 Aspecto da Planicie de inundagao do Rio Paran4,
alagada pelo reservatério de Porto Primavera.

4.1.4 Quais sao as principais caracteristicas das aguas dos
rios, nascentes e aguas subterraneas daregido de trés
lagoas?

As aguas subterraneas:

O municipio de Trés Lagoas capta dgua de um importante sistema
de aquiferos, chamado Sistema Aquifero Bauru-Caiua. Aquiferos sado
formacBes do subsolo, constituidas por rochas permeaveis que
armazenam agua.

Algumas das funcbes dos aquiferos sao absorver a agua de chuvas
intensas e também armazenar agua doce, sem muita perda pela
evaporagdo. Um aquifero é poroso quando é formado por rochas ou
solos arenosos onde a circulacdo da agua acontece através dos
poros que se formam entre os gréos de areia e argila.

47
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O Sistema Aquifero Bauru-CaiuA € poroso, de origem
predominantemente fluvial, com uma espessura média de 200m e
ocupando uma é&rea de 353.420 km?® Trata-se de um sistema
regional grande, abrangente, que guarda um volume significativo de
agua potavel, capaz de abastecer a América do Sul. Este sistema é
composto pelos aquiferos Adamantina, Santo Anastacio, Caiua e
Cenozdbico.

Para estudar a qualidade e a quantidade da agua dos aquiferos
existentes dentro da AID e sua vulnerabilidade a contaminacdes,
todo o estudo foi realizado envolvendo visitas a campo, coletas para
amostragem, mapeamento geoformoldgico (de relevo), geoldgico (de
rochas) e potenciométrico (relevo da agua subterranea) e consultas a
material bibliogréafico.

Para saber o quao vulneraveis a contaminacdes podem ser 0s
agliferos da regido, os especialistas elaboraram um mapa de
vulnerabilidade®. Veja na figura abaixo o mapa de vulnerabilidade
dos aqtiiferos da regiao.

* O mapa de vulnerabilidade foi realizado de acordo com o método GOD - FOSTER & HIRATA, 1991.
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FIGURA 4.1.4-1

MAPA DE VULNERABILIDADE DOS AQUIFEROS.
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Para compreender o mapa, vale ressaltar que 0 que rege a
suscetibilidade dos aquiferos a agentes contaminantes €
basicamente a profundidade das aguas em relagdo a superficie do
solo. Assim, quanto mais distante do solo for o aquifero, menor seréa
a sua vulnerabilidade.

As classificacbes para a vulnerabilidade variaram entre "MUITO
ALTA” e “ALTA” (em areas mais baixas topograficamente),
“MODERADA-AIta” e “BAIXA-Baixa” (em niveis mais profundos de
agua). As areas de reflorestamento em geral apresentaram baixa
vulnerabilidade; no entanto, na area selecionada para a instalacao do
empreendimento (ADA), o grau de vulnerabilidade definido foi
“MODERADA - Alta” e “ALTA”, com profundidade do nivel de agua
subterranea entre 7 e 10 metros.

Os especialistas encontraram na AID cinco pocgos tubulares e
profundos, sendo 3 da prdpria International Paper do Brasil Ltda e 2
nas fazendas Mateberi e Dobré&o.

Aguas superficiais

Quanto aos cursos d agua superficiais (rios, cérregos e nascentes), a
area onde se pretende construir o empreendimento fica as margens
do rio Parand, em um trecho onde o rio € navegavel e apresenta uma
profundidade de 6,16 m, largura de até 1.200 m e vazao média de
5.908 m%s.
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Foto 4.1.4-1 Rio Parana

F\~

A barragem da Usina Jupia, que fica acima do empreendimento e
fornece energia para o sistema Sudoeste, apresenta uma eclusa que
permite o trafego de comboios bem em frente ao local onde sera
construido o empreendimento.

Outro curso d’agua proximo a area do futuro empreendimento é o
Cérrego da Moeda. De acordo com as informacdes coletadas nas
pesquisas de campo, as aguas do Corrego da Moeda sao hoje
utilizadas para regar mudas do viveiro da propriedade onde sera
implantada a fabrica, e para dar de beber a animais. Nao existem ali
captacdes com a finalidade de abastecimento publico.
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